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Chères lectrices, chers lecteurs 
En ce début d'année, la pénurie 
d'électricité et l'augmentation 
constante des coûts de  l'électricité, 
ainsi que la nécessité de limiter 
la température ambiante dans 
les bâtiments publics, sont des 
sujets brûlants. Selon le PNUE 
(Programme des Nations Unies pour 
l'Environnement), les bâtiments sont 
responsables d'environ un tiers des 
émissions mondiales de CO₂.
L'immobilier est responsable de 
40 % de la consommation d'énergie 
mondiale et de 50% de la consom-
mation de ressources naturelles.  
Le parc immobilier suisse consomme 
environ 100 TWh, soit près de 45 % 
de la demande d'énergie finale de 
la Suisse. Ces chiffres montrent 
l'énorme potentiel d'améliora-
tion pour un avenir plus sobre en 
énergie. La Suisse a fixé des objec-
tifs ambitieux pour la transition 
énergétique d'ici 2050, notamment 
la réduction de la consommation 
énergétique de 100 à 55TWh. 
Pour atteindre ces objectifs, nous 
devons gérer nos ressources et notre 
énergie de manière responsable.
A une époque où le débat sur 
 l'augmentation des coûts de 
 l'énergie et l'utilisation sensible  
des ressources prend de l'ampleur, 
nous considérons qu'il est de notre 
devoir de trouver des moyens 
d'améliorer l'efficacité énergétique 
dans la technique du bâtiment.

Nous sommes convaincus que 
l'énergie la plus rentable est celle 
qui n'est jamais consommée. Dans 
l'article sur les vannes thermosta-
tiques Heimeier, vous apprendrez 
pourquoi nos vannes thermosta-
tiques sont qualifiées de "sans 
entretien". Dans la section consa-
crée à la gamme Vento d'IMI, 
vous découvrirez pourquoi il est 
intéressant d'installer un Vento 
pour une séparation efficace des 
microbulles et vous découvrirez 
les coulisses de notre équipe de 
service, qui est disponible 24 heures 
sur 24, toute l'année. Nous vous 
 donnerons également un aperçu de 
nos produits connectables, tels que 
le TA-Smart avec solution en cloud 
ou le TA-Scope comme détecteur 
instantané de défauts.
Dans cette édition de notre 
magazine client, nous avons délibé-
rément choisi ces thèmes impor-
tants et souhaitons vous présenter, 
à vous et à vos clients, les possibili-
tés de construire l'avenir ensemble, 
d'améliorer l'efficacité énergétique 
et de contribuer  durablement à 
la réduction de la consommation 
d'énergie.
Mais nous ne négligeons pas le 
divertissement. Nous avons créé 
pour vous une rétrospective de
notre #IMIGrillchallenge et nous 
sommes impatients de vous faire 
participer au prochain concours.

Votre Michel Wenger
Directeur des ventes Suisse

La vanne STAF/STAF-SG en fonte grise, connue et appréciée pour l'équilibrage  
hydraulique des systèmes de chauffage et de refroidissement, est disponible en  
Suisse depuis août 2023 dans une version actualisée des tailles DN 65-150, tandis  
que les dimensions DN 20-50 et DN 200-400 restent inchangées.

STAF/STAF-SG

Les nouvelles STAF*/STAG* ont reçu les améliorations 
suivantes
� Le nouveau design garantit une meilleure ergonomie et une lisibilité 

plus facile du réglage. Pour faciliter la lecture de la vanne sur le terrain, 
le volant peut désormais être lu à partir de trois côtés de la vanne.

� Grâce à la hauteur réduite de la partie supérieure de la vanne pour  
les DN 65 et DN 80, la nouvelle STAF est moins encombrante et peut 
donc être plus facilement 
installée.

� Afin de répondre aux exigences 
d'isolation des installations de 
chauffage et surtout d'eau 
froide, toutes les vannes sont 
disponibles avec une extension 
de tige du volant. Sur toutes 
les vannes entre DN 65 et DN 
150, les clients peuvent rallon-
ger le volant pour faciliter 
l'isolation de la vanne.

IMI Hydronic Enginee-
ring opère au sein du 

groupe mondial IMI-plc, 
une société d'ingénierie qui, 
depuis plusieurs décennies, se 
consacre à l'optimisation de 
la précision des flux de fluides 
dans de nombreux secteurs 
à forte croissance tels que 
'énergie, les transports et les 
infrastructures.

Dans un réseau mondial dans 
20 pays sur cinq continents 
travaillent plus de 12,000 
 collaborateurs pour cette 
société cotée en bourse,  
dont fait partie également  
IMI Precision Engineering et  
IMI Critical Engineering.

 

Intrada

En savoir plus sur :
www.imi-hydronic.com/fr-ch
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40 % de la consommation mondiale d'énergie est liée à l'exploitation des bâtiments,  
dont une part importante est due aux systèmes de chauffage et de refroidissement.  
Par conséquent, il est important que ces installations de chauffage et de refroidissement 
fonctionnent de manière efficace. L'énergie thermique et frigorifique est distribuée dans  
les installations techniques des bâtiments par l'eau, qui est un excellent vecteur d'énergie 
tant que la qualité de l'eau est conforme aux normes.

Cependant, les gaz dissous dans l'eau, en particulier l'oxygène, l'azote et le dioxyde de 
carbone, affectent la qualité de l'eau et donc l'efficacité du transfert d'énergie.

Mais comment l'éviter de manière efficace et durable ?

Les enjeux
Il existe différentes solutions pour 
éliminer les gaz des systèmes CVC, 
telles que les séparateurs d'air, les 
séparateurs de microbulles et les 
dégazeurs sous vide. Les sépara-

teurs d'air sont utiles pour élimi-
ner les grosses bulles d'air lors du 
premier remplissage du système. 
Ils sont cependant limités dans leur 
utilisation  permanente, car ils ne 
peuvent éliminer que les bulles d'air 

de grande taille. Les séparateurs de 
microbulles ne sont efficaces que 
dans certaines  conditions physiques.  
Ils ne  fonctionnent pas lorsque la 
hauteur de l'installation dépasse 
8,4 mètres et que la température 

de départ est de 50 °C. Si vous 
 recherchez une solution de dégazage 
illimitée, optez pour un dégazeur 
sous vide.

Pourquoi choisir Vento d'IMI
Les solutions Vento d'IMI offrent  
un dégazage cyclonique sous 
vide très efficace. La rotation de 
l'eau dans le réservoir à dégazage 
 cyclonique sous vide permet de 
séparer  complètement les gaz de 
l'eau. Vento dispose également 
d'un circuit éco qui vérifie quoti-

diennement le niveau d'oxygène 
dans le système et dégaze lorsque 
c'est nécessaire. Tout ceci permet 
 d'économiser le temps qu'il faudrait 
à l'installateur pour purger manuel-
lement l'ensemble du système, ce 
qui pourrait prendre plusieurs jours 
selon la taille de l'installation.

Le Vento qui convient à votre 
application
Il existe deux variantes :  
Simply Vento et Vento Connect. 
Simply Vento est un dégazeur 

cyclonique sous vide pour les 
 systèmes de chauffage, tandis que 
Vento Connect est conçu pour les 
systèmes de chauffage, d'énergie 
solaire et de refroidissement. Tous 
deux sont équipés du régulateur 
BrainCube Connect, qui permet de 
les faire communiquer avec votre 
système de domotique et d'autres 
BrainCubes. De plus, le Vento vous 
permet de contrôler le système 
de pressurisation à distance via 
 Internet. 

La séparation des gaz  
dissous est essentielle pour  
le fonctionnement efficace  
des systèmes CVC.

La gamme IMI-Vento

En un coup d'œil
 � Dégazage cyclonique sous vide très efficace, avec une 
efficacité significativement plus élevée que les autres systè-
mes de dégazage sous vide.
 � Protection contre la corrosion, les boues et la magnétite
 � Design compact pour une installation au sol ou murale
 � Accès et téléassistance pour la résolution des défauts
 � Interfaces intégrées, par exemple pour les systèmes de 
télégestion des bâtiments
 � Console murale à isolation acoustique en option
 � Installation et mise en service Plug & Play

Vento est un dégazeur cyclonique sous 
vide pour les systèmes de chauffage,  
les systèmes solaires et les systèmes 
d'eau de refroidissement.

En savoir plus sur : 
www.imi-hydronic.com/fr-ch

Vento Connect

Simply Vento
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Les vannes d'équilibrage et de 
régulation indépendantes de la 
pression sont la solution idéale pour 
les systèmes de chauffage et de 
refroidissement modernes, car elles 
ont un coût de fonctionnement 
réduit et sont faciles et rapides à 
installer. Les vannes permettent 
un contrôle stable et précis de la 
température dans toutes les condi-
tions de travail grâce au régulateur 
de pression différentielle intégré qui 
maintient une pression différentielle 
constante via l'élément de réglage. 
Les vannes entièrement ouvertes 
limitent le débit maximal et assurent 
 l'équilibrage hydraulique.

Nos vannes sont uniques sur 
le marché, c'est pourquoi vous 
 bénéficiez de fonctionnali-
tés de diagnostic et de mesure 
 exceptionnelles qui vous aident 
à régler le point de fonctionne-
ment des pompes, à réaliser des 
 économies d'énergie maximales  
et à dentifier les éventuelles 
 défaillances 

 
TA-Modulator
Caractéristique unique de l'EQM 
pour un contrôle précis de la 
température. La vanne peut être 
équipée d'un servomoteur continu 
ou d'un servomoteur à 3 points. 
La haute précision et la stabilité 
de la régulation sont garanties 
par le régulateur de pression 
différentielle intégré.

Principales caractéristiques
 � Contrôle précis de la 
température
 � Un réglage précis
 � Réglage hydraulique rapide
 � Dépistage facile des défauts

TA-Scope
L'équilibrage en toute simplicité 
avec TA-Scope
TA-Scope est un appareil de 
régulation robuste et efficace 
pour mesurer et documenter  
les valeurs de pression différen-
tielle, les débits volumétriques, les 
températures et les performances 
dans les systèmes hydroniques. 
Résistant, précis et facile d'uti-
lisation, le TA-Scope permet 
un réglage plus rapide et plus 
économique, ainsi qu'un dépan-
nage rapide. TA-Scope fonctionne 
sans problème avec le logiciel PC 
HySelect et utilise les données 
enregistrées de manière optimale 
pour la création de rapports 
professionnels et la mise à jour 
automatique du logiciel.

TA-Smart
La technologie de mesure du débit par 

ultrasons, combinée aux algorithmes uniques 
du servomoteur, donne les meilleurs résultats 

de contrôle du marché. Mesure en continu du 
débit, de la position de la vanne, de la différence 

de température, de la puissance et de l'énergie 
avec une excellente précision dans les mélanges eau-glycol sur une large 
plage de température et de pression. TA-Smart peut contrôler soit le 
débit soit la puissance, offrant une grande flexibilité dans l'installation 
et un haut niveau de confort avec le meilleur rendement dans les appli-
cations de chauffage et de refroidissement. Sa conception compacte et 
son paramétrage simple réduisent le temps d'installation et de mise en 
service.

Fonctionnalités
Régulation : Débit, puissance, position de la vanne ou Δp*
Préréglage : TA-Smart: max./min. débit, puissance max, max./min. 
 position de la vanne TA-Smart-Dp: Préréglage Δp par la charge (ΔpL)
Lecture : Débit, puissance, énergie, Température de départ/retour,  
ΔT, Mesure de la position (ΔpL) – TA-Smart-Dp
Commande manuelle : Via l'application HyTune 
* disponible avec TA-Smart-Dp

TA-Smart DN 20-50
 � Plage de débit jusqu'à 13’400 l/h
 � Vanne compacte et facile à monter, offrant une flexibilité sur site

TA-Smart DN 65-125
 � Plage de débit jusqu'à 112’000 l/h
 � Vanne compacte et facile à monter, peut remplacer un modulateur 
CV ou TA (longueur F1 selon EN-558-1), pour les applications de 
régulation particulièrement exigeantes.

Les avantages pour vous
 � Régulation de premier choix & grande précision de mesure
 � Régulation Δp précise et stable – TA-Smart-Dp
 � Enregistrement des points de données en temps réel
 �Mise en service rapide et exempte de problèmes
 � Temps d'installation réduit grâce au nombre limité de composants
 � Des possibilités de communication variées pour une grande flexibilité

Disponible en DN 15-150HF 
(Highflow)
Entraînement en continu – EMO TM
Entraînement à 3 points – TA-Slider 
160, 500, 750, 1250

 � Plage de débit jusqu'à 190 m3/h
 � La solution parfaite pour un 
contrôle précis de la tempéra-
ture avec des  servomoteurs  
à action continue
 � Course 6 fois plus importante  
à charge partielle que les 
vannes à caractéristique linéaire
 � Caractéristique EQM 
unique (brevet en cours 
d'homologation)
 �  Servomoteurs adaptés : 
TA-Slider 160, TA-Slider 500, 
TA-Slider 750, TA-Slider 1250  
et TA-MC160 (DN 150: 
Adaptateur inclus dans la 
 livraison de la vanne)
 � Assure un diagnostic complet 
du système et une mesure du 
du système.

Bon à savoir

� Conception conviviale 
Grâce à l'interface utilisateur ergonomique et 
personnalisée, le réglage s'effectue facilement  
et sans problème.

� Logiciel interactif 
L'assistant logiciel offre une aide étape par étape 
pour les mesures, les réglages et les actions de 
dépannage, garantissant ainsi une mise en service 
rapide.

 

� Communication sans fil 
Lorsqu'il est complètement chargé, le TA-Scope 
peut être utilisé pendant trois jours en économi-
sant de l'énergie et avec une connexion sans fil 
afin d'assurer une régulation fiable.

� DpS-Visio 
La sonde de pression différentielle DpS-Visio 
possède un écran OLED qui affiche la mesure de 
la pression différentielle, la température et l'état. 
Il dispose en outre d'une fonction de rinçage et  
de calibrage automatique.

Vannes d'équilibrage et de régulation 
indépendantes de la pression

En savoir plus sur : 
www.imi-hydronic.com/fr-ch
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chauffage soit éteinte et qu'il n'y 
ait plus de circulation d'eau dans le 
circuit de chauffage, le thermostat 
tente désespérément de réguler la 
température. 
Le thermostat d'ambiance conti-
nue à maintenir la température 
souhaitée (20 °C). Cela signifie que 
le thermostat d'ambiance ne ferme 
pas la vanne. La vanne de régula-
tion reste fermée pendant toute 
la période estivale et la tige de la 
vanne et le cône de fermeture ne 
bougent pas. 
Pendant l'arrêt, de la saleté, du 
calcaire, de la magnétite et de la 
rouille se forment et se déposent 
sur la tige de la vanne et la surface 
du cône de fermeture. En raison de 
l'encrassement et des dépôts, le 
ressort mécanique de la vanne de 
radiateur ne peut plus ouvrir la tige 
de la vanne ni le cône de fermeture 
et les pièces concernées restent 
froides.

Caractéristique de qualité 
: les robinets de radiateur 
Heimeier "sans entretien"  
ne se grippent pas !
Les vannes pour radiateurs Heimeier 
ont la réputation de ne jamais 
ou très rarement se bloquer par 
rapport à d'autres marques connues 

sur le marché. Cette caractéris-
tique de qualité est due à l'utili-
sation d'un matériau extensible 
qui permet d'utiliser un ressort 
mécanique extrêmement fort (dur) 
qui résiste même aux tiges de 
vanne  encrassées et recouvertes de 
dépôts.  

C'est pourquoi les vannes de 
 r adiateur Heimeier sont considérées 
comme des "vannes sans entretien" 
– un des nombreux critères  
de qualité de la marque de la 
marque Heimeier.  

Pourquoi les vannes thermostatiques  
des radiateurs se bloquent-elles et 
qu'est-ce qui rend une tête thermo-
statique IMI-Heimeier si unique ?

Lorsque la vanne du radiateur est bloquée, les pièces concernées 
restent souvent froides. Mais pourquoi en est-il ainsi ? Pour répondre 
à cette question, commençons par expliquer le fonctionnement de la 
vanne thermostatique.

Fonction d'une vanne 
thermostatique de 
radiateur
Une vanne thermostatique 
de radiateur est une vanne 
qui est influencée par la 
température ambiante ou 
locale (sans aucune énergie 
tierce) et qui régule le débit 
de manière autonome 
(quantité d'eau). La vanne 
thermostatique se compose 
d'une vanne de régula-
tion (vanne de radiateur/
partie inférieure de la 
vanne) et d'un régulateur 
(tête thermostatique/partie 
supérieure). 
L'intérieur de la tête 
thermostatique est rempli de 
cire, de liquide ou de gaz qui 

se dilate ou se contracte en 
fonction de la température 
ambiante ou de la pièce. Cet 
élément de dilatation (dans 
la partie supérieure de la 
vanne) appuie sur la tige de 
la vanne du radiateur (partie 
inférieure de la vanne), qui 
se ferme lorsque la tempé-
rature souhaitée est atteinte 
et s'ouvre à nouveau lorsque 
la température tombe en 
dessous de la valeur souhai-
tée. Le processus d'ouverture 
et de fermeture de la vanne 
de radiateur, et donc le 
retour de la tige de la vanne, 
est assisté par un ressort 
mécanique. La dureté (épais-
seur) du ressort est une 
caractéristique de qualité 

des robinets de radiateur 
et dépend de l'élément de 
dilatation utilisé (cire, liquide 
ou gaz).

La température ambiante 
souhaitée est déterminée à 
l'aide de la plage de réglage 
(1-5) de la tête thermosta-
tique. (Le réglage "3" corres-
pond en général à 20 °C).

Pourquoi le corps d'une 
vanne thermostatique 
se bloque-t-il ?
Dans la plupart des foyers, 
le chauffage reste éteint 
pendant les mois d'été et 
la vanne thermostatique 
s'arrête sur l'échelle réglée. 
Bien que l'installation de 

La vanne thermostatique se bloque :  
le guide "pas à pas".

Étape 1
Démontez la tête du thermostat pour 
accéder à la tige de la vanne et à la douille du 
fluide de la vanne.

Étape 2
Avec un tournevis, enfoncez la tige dans la 
vanne du radiateur. Faites plusieurs essais, 
en appliquant des forces différentes et à 
intervalles réguliers. Si vous n'obtenez pas le 
résultat escompté, frappez la tige de la vanne 
et la surface du cône de fermeture. En raison 
de l'encrassement et des dépôts, le sur le corps 
latéral du robinet de radiateur avec le manche 
d'un tournevis. Répétez les deux techniques en alternance, jusqu'à ce que le ressort mécanique 
fasse ressortir la tige de la vanne de sa position bloquée et que le radiateur chauffe.

Étape 3
Montage du thermostat de radiateur et réglage de la valeur de la température ambiante 
souhaitée sur la sonde (position 3 pour 20 °C). Si la vanne ne peut pas être débloquée avec 
les méthodes susmentionnées, elle doit être remplacée ou du moins la partie supérieure de la 
vanne. Pour cela, veuillez contacter votre installateur. Pour procéder au remplacement, il faut, 
selon la situation de montage et la vanne de radiateur, vider le système de chauffage, puis le 
remplir à nouveau et le purger. Pour les vannes thermostatiques de radiateur plus récentes, les 
parties supérieures de la vanne peuvent être remplacées sous pression à l'aide de l'outil spécial 
"Schleussenkoffer".

En décembre 2022, IMI plc a 
finalisé l'acquisition de Heatmiser 
UK Ltd. Heatmiser fait désormais 
partie d'IMI Hydronic Engineering. 
Heatmeiser est l'un des leaders 
du marché britannique dans le 
domaine du contrôle thermosta-
tique intelligent, qui permet aux 
propriétaires de contrôler à distance 
et avec précision le chauffage et la 
climatisation dans n'importe quelle 
partie de leur maison. L'acquisition 

permettra d'élargir la gamme de à 
une gamme de produits intelligents 
qui complètent le catalogue des 
solutions. 
La gamme étendue des produits 
Heatmiser a été développée au 
cours des 50 dernières années et a 
été conçue spécifiquement pour le 
marché du chauffage par au sol, en 
mettant l'accent sur la fourniture 
d'un service après-vente de qualité. 
Gordon Kay a fondé Heatmiser en 

1968 à Blackburn, au Royaume-Uni, 
afin de développer des produits 
de contrôle thermostatique pour 
les bâtiments résidentiels. Depuis 
lors, les progrès technologiques ont 
permis à l'entreprise de devenir 
l'un des principaux fabricants de 
thermostats intelligents pour le 
chauffage par le sol au Royaume-Uni 
et de jouir d'une grande reconnais-
sance tant auprès des installateurs 
que des utilisateurs finaux. 

Heatmiser fait désormais partie  
de IMI Hydronic Engineering

Tous les produits Heimeier sont disponibles 
en exclusivité chez les grossistes.
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Suisse Romande
Chemin de la Rippe 2, 
1303 Penthaz

Tel. +41 21 866 70 73

Centre /Berne & Haut-Valais
Zelgstrasse 71, 3661 Uetendorf

Tel. +41 33 345 44 55

Suisse du Nord-Ouest- & Suisse Centrale
Mühlerainstrasse 26, 4414 Füllinsdorf 

Tel. +41 61 906 26 00

Zürich & Suisse Orientale
Grossacherstrasse 39, 8634 Hombrechtikon 

Tel. +41 55 244 12 24

Tessin
Via Crivelli-Torricelli 19, 6900 Lugano
Tel. +41 91 968 26 24

21
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La qualité des produits utilisés est d'une grande importance pour le bon  
fonctionnement de votre installation CVC. Chez IMI Hydronic Engineering Switzerland AG, 
nous vous proposons non seulement des produits de haute qualité, mais aussi un service 
après-vente complet pendant toute la durée de vie de votre installation.

Nos prestations
Notre équipe de service expéri-
mentée est à vos côtés dans de 
nombreuses situations variées. Outre 
la mise en service de vos produits 
IMI, nos techniciens s'occupent 
également de la maintenance et 
de l'entretien et vérifient le bon 
fonctionnement des produits au 
sein de votre installation. De plus, 
pour toute question, notre support 
technique est à votre disposition 
pour vous assister de manière 
optimale.

Extension de la garantie
Pour les produits achetés après le 
1er janvier 2022, nous offrons une 
garantie prolongée sur l'ensemble 
de la gamme des produits IMI. 
Celle-ci a été étendue de deux 

à cinq ans à compter de la livrai-
son, à condition que la mise en 
service et l'entretien annuel aient 
été effectués par un collabora-
teur du service IMI. Vous pouvez 
ainsi bénéficier d'une protection 
prolongée et prolonger la durée 
de vie de vos appareils IMI. Outre 
nos prestations de service, il nous 
tient à cœur d'allier longévité et 
durabilité de nos produits. C'est 
pourquoi nous proposons pour 
différents produits des possibili-
tés de modification et d'extension 
qui permettent de mettre vos 
produits existants à la pointe de la 
technologie. 

Une équipe, deux lieux action
Notre support technique est à 
votre disposition tous les jours par 

téléphone et peut souvent vous 
aider à distance. Avec nos cinq 
sites de service stratégiquement 
choisis dans toute la Suisse, nos 
techniciens de service sont toujours 
proches de vous et en mesure de 
réagir rapidement et efficacement 
à votre requête.

À votre service 24 heures  
sur 24
Nous savons à quel point il est 
important que votre installation 
CVC fonctionne de manière ininter-
rompue et sans panne, que ce 
soit à domicile ou dans d'autres 
locaux. Nous veillons à ce que vous 
puissiez joindre à tout moment 
l'un de nos spécialistes afin de 
garantir un fonctionnement sans 
faille, une bonne prise en charge, 

même après les heures de travail 
ou les jours fériés. Pour cela, vous 
avez la possibilité de faire appel à 
notre service de piquet 24h/24 et 
7j/7 en cas d'urgence. Si le back- 
office n'est pas joignable la nuit 
ou le week-end, nos collaborateurs 
de piquet sont à votre disposition 
à tout moment et vous aident 
à résoudre vos problèmes par 
téléphone ou même sur place.

Formation de nos techniciens
Il est évident pour nous que notre 
équipe de service se doit d'être 
toujours au plus haut niveaudes 
connaissances et de vous apporter 
un soutien professionnel.  
C'est pourquoi nos techniciens 
de service IMI suivent régulière-
ment des formations intensives 
afin d'être toujours à la pointe 
des innovations techniques et 
des processus. Ces formations 
portent sur des contenus tels que 
les nouvelles directives SICC et 
d'autres domaines et sujets perti-
nents du marché. Grâce à des 
processus d'amélioration conti-
nus et à la prise en compte des 
commentaires des clients, nos 
techniciens sont toujours parfaite-
ment informés et ces formations 
leur permettent d'intégrer direc-
tement les connaissances acquises 
dans leur travail quotidien afin de 
vous apporter le meilleur soutien 
possible lors des interventions de 
service. En outre, ces formations 
servent de plateforme d'informa-
tion et d'échange. Les défis et les 

questions de la vie quotidienne 
peuvent y être discutés avec les 
formateurs et traités en commun.

Nous sommes là pour vous !
N'hésitez pas à nous contacter 
pour toute question concernant 
votre installation et les interven-

tions de maintenance, ainsi qu'en 
cas de problèmes, au numéro de 
téléphone correspondant indiqué 
dans l'image ci-dessous. Notre 
équipe de techniciens est à votre 
disposition 24 heures sur 24 ! 

10 1110

IMI Hydronic : votre partenaire 
pour un service de qualité

Notre équipe de service est à votre disposition.

Formations régulières par des experts spécialisés.

En savoir plus sur :
www.imi-hydronic.com/fr-ch
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En tant qu'acteur important dans le secteur du CVC, nous savons qu'il est 
essentiel pour nous de participer à la lutte contre le changement climatique. 
C'est pourquoi nous nous engageons à trouver des solutions innovantes 
et économes en énergie afin de réduire l'impact des systèmes CVC sur 
l'environnement, et nous nous engageons à agir de manière durable tout au long 
de la chaîne de valeur. Cela signifie également que nous remettons en question 
nos processus existants et que nous sommes en permanence à la recherche de 
possibilités d'amélioration. En savoir plus sur :

www.imi-hydronic.com/fr-ch

La diminution des déchets et des 
plastiques est l'un des trois axes de 
notre stratégie visant à promouvoir 
une gestion plus écologique de la 
production sur l'ensemble de nos 
sites de production.

L'un de nos principaux objectifs est 
de conditionner tous nos produits 
de manière durable afin d'améliorer 
au maximum notre contribution à la 
réduction des déchets. Nous avons 
déjà commencé à optimiser l'embal-
lage de nos récipients Pneumatex 
sur le site de Füllinsdorf.

A cet effet, différents tests ont 
été réalisés avec différents types 
de matériaux. Outre les matériaux 
courants comme le carton ou les 
boîtes empilables, nous avons 
également utilisé des coussins d'air 
compostables ainsi que des anneaux 
de protection dans nos tests, pour 
n'en citer que quelques-uns.

Le défi consistait notamment en  
la difficulté à manipuler et à em bal-
ler des matériaux autres que le 
plastique, ainsi qu'à les transpor-
ter. Les principales raisons pour 
lesquelles nous avons dû exclure de 
nombreux matériaux en tant qu'al-
ternatives étaient les dommages 
occasionnés aux récipients lors du 
transport, la complexité des proces-
sus d'emballage ou le manque de 
résistance à l'eau. De plus, nous 
avons constaté que certains types 
d'emballage nécessitaient davan-
tage d'espace dans le camion et 
permettaient donc de transpor-
ter moins de récipients, ce qui 
peut entraîner une augmentation 
considérable des émissions de 
CO₂. Les temps d'emballage et de 
chargement étant également plus 
longs, les clients seraient obligés 
d'attendre plus longtemps pour 
recevoir leur marchandise et ces 
alternatives ne seraient donc pas 
une option.

Après des mois de tests approfon-
dis, nous avons néanmoins trouvé 
une solution. Avec notre matériel 
d'emballage existant, nous avons 
pu emballer nos récipients de 
manière à réduire la consomma-
tion de plastique jusqu'à 26 %, 
sans compromettre la sécurité des 
marchandises. Cela nous permet 
également de réduire les émissions 
de CO₂ de deux tonnes par an. Les 
tests effectués sur les vases inter-
médiaires U ont été concluants et 
les tests d'emballage pour toutes les 
tailles ont également été fructueux.

Notre démarche en faveur d'une 
production plus durable n'est pas 
encore terminée. Nous appliquons 
actuellement la même approche 
pour nos Zeparos et continuons à 
chercher des moyens d'analyser 
et d'optimiser d'autres procédés 
existants, afin de contribuer là aussi 
à la protection de l'environnement. 

Le chemin vers Net-Zero

La nouvelle méthode permet de réduire la consommation de 
plastique jusqu'à 26 % sans compromettre la sécurité des 
marchandises. Cela nous permet également de réduire les 

émissions de CO2 de deux tonnes par an.

Vérification de nos méthodes d'emballage dans 
notre unité de production suisse.
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En ce début d'année 2024, 
nous revenons volontiers sur les 
moments forts de l'année 2023.  
Notre IMI Grill Challenge, lancé cet 
été sur nos réseaux sociaux, en fait 
sans aucun doute partie. L'idée 
était de construire son propre 
barbecue à partir d'un vase IMI 
Pneumatex.
Notre service de vente externe a 
relevé le défi et s'est emparé de la 
meuleuse d'angle et de la perceuse 
pour tester la faisabilité. Le 
barbecue qui en est ressorti était 
impressionnant.
Sur cette base, le IMI Grill 
Challenge a été partagé sur 
Instagram et LinkedIn sous forme 
de concours. Il s'agissait de faire 
comme notre équipe de vente, 
de concevoir et de construire un 
barbecue créatif à partir d'un vase 

IMI Pneumatex et de partager le 
tout avec une photo ou une vidéo 
sur l'un des canaux de médias 
sociaux. Tous ceux qui avaient les 
compétences nécessaires étaient 
invités à y participer. Bien entendu, 
le travail a été récompensé par 
un prix, dont un cours de grillade 
avec un maître-barbecue, des 
accessoires de grillade de qualité 
et de généreux bons d'achat. De 
superbes photos et vidéos ont été 
envoyées. Venez le constater par 
vous-même :

Produits utilisés

Le projet
Le projet consiste en la construc-
tion d'un nouveau bâtiment de 
recherche à Dübendorf, en Suisse, 
pour le campus commun de 
l'Empa et de l'Eawag. Le nouveau 
bâtiment améliorera le confort 
et la sécurité de tous les usagers 
et offrira plus d'espace pour la 
recherche. Le bâtiment aura une 
superficie de 4000 m³ et abritera 
30 nouveaux laboratoires et 30 
bureaux. L'équipe d'IMI Hydronic 
Engineering a remporté le projet au 
printemps 2022. Le projet des trois 
nouveaux bâtiments sera achevé fin 
janvier 2024.

Le défi hydronique
Les deux grands défis de cette 
nouvelle construction étaient 
que les bâtiments comprennent 
des laboratoires et des bureaux 
avec des besoins CVC très diffé-
rents, et que le nouveau système 
devait répondre à toutes les 
exigences de la certification 
Minergie-P. Le projet a été mené 
à bien avec succès. Selon ces 
exigences strictes, le système 
CVC doit consommer le moins 
d'énergie possible, sans compro-
mettre le confort et la sécurité, 
tout en étant capable de mesurer 

la consommation d'énergie de 
manière constante.

La solution
L'équipe d'IMI Hydronic Enginee-
ring a proposé une solution 
efficace en termes d'énergie et 
de coûts, combinant les systèmes 
de maintien de pression IMI 
Pneumatex et les solutions de 
régulation et de servomoteurs 
IMI TA. En raison de la taille du 
bâtiment et des exigences diverses 
des différents secteurs, l'équipe a 
décidé d'installer sept réservoirs 
Compresso IMI Pneumatex. Les 
réservoirs Compresso sont des 
systèmes de pression de préci-
sion avec compresseurs pour les 
systèmes de chauffage, solaires et 
d'eau froide. Ils sont particulière-
ment appropriés lorsque la compa-
cité et la précision sont exigées, ce 
qui est indispensable pour une utili-
sation efficace de l'énergie et un 
confort optimal dans un bâtiment 
certifié Minergie-P.
Afin d'obtenir un système parfai-
tement équilibré répondant aux 
exigences de Minergie-P pour une 
utilisation efficace de l'énergie, 
l'équipe IMI a installé des vannes 
TA-STAD et -STAF ainsi qu'une 
série de vannes de régulation à 

modulateur TA pour obtenir un 
contrôle optimal du débit et des 
températures appropriées pour 
chaque type de local.
La solution de l'équipe  
d'IMI Hydronic a permis au  
système CVC du nouveau bâtiment 
de répondre à toutes les exigences 
de la certification Minergie.

Produits utilisés
IMI Compresso, Vento V8.1, V8.1 
EC (Version avec Refroidissement 
V.6.1. E, 2x V4.1. EC, Vento 6.1. EC,
Vannes IMI TA-STAD et -STAF 
TA-Modulator DN 15, DN 20, DN
25, DN 32, DN 40, DN 50, DN 65,
DN 80, TA-Slider 160, TA Slider 500 
und TA-Slider 750. 

Type de projet : Education and Research –
Minergie Certified New Build
Emplacement : Dübendorf, Suisse
Produits utilisés :
IMI Pneumatex Compresso, Vento und  
IMI TA-STAD, TA-STAF, TA-Modulator,
TA-Slider.

Campus de recherche, 
Dübendorf, Suisse

STAD TA-Modulator STAF TA-Modulator

Vento VI Connect  TA-Slider 500  TA-Slider 750Compresso

Suivez-nous sur  
Instagram @imihydronic_ch

IMI Grill Challenge 2023
Nous tenons à remercier chaleu-
reusement tous les participants 
et attendons avec impatience le 
prochain concours.
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CONCOURS
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C M P R E S S O N C E E

I N O R R M F H R A

N O G D E A A C U V T

O I U I U R T V I M

R E S L F E A T S I

D F A R M E S R

Y E C N A N E T N I A M E

H R G O E D R

P E M R I H

V A L V E L

O C I A T S S

CHAUFFAGE – COMPRESSO – CVC – ENERGIE –
HEATMISER – HEIMEIER – HYDRONIC – MAINTENANCE –
MODULATOR – PRESSION – SERVICE – SLIDER – STAF –
STATICO – TASMART – TEMPERATURE – VALVE – VENTO

2 5 743 61

Nous tirons au sort trois bons 
Migros d'une valeur de CHF 50-.

Une fois remises dans l'ordre, les lettres se 
trouvant dans les cases de couleur orange 
vous donneront la solution. Inscrivez-la 
dans les cases numérotées de 1 à 7.

Date limite d'envoi : 31 mars 2024

Scannez le code QR et envoyez  
les résultats !

Nous souhaitons la bienvenue à nos  
nouveaux collaborateurs !

Yan Müller (56) renforce notre service 
externe depuis le 1er août 2023 en 
tant que Key Account Manager pour 
l'automatisation des bâtiments.
En plus de sa parfaite maîtrise du 
français, de l'allemand et de l'anglais, 
il enrichit l'équipe de sa grande 
expérience dans le domaine de 
l'électrotechnique et de la domotique, 
connaissances acquises au cours 

de ses études d'électrotechnique et de son master en gestion 
d'entreprise, mais aussi par son activité de longue date en tant que 
directeur des ventes chez des fournisseurs de renom.
Il vit avec sa famille en France, où il a également grandi et étudié.
Nous nous réjouissons d'accueillir un nouveau collègue qui 

Perparim Shaqiri (37) réside avec 
son épouse et ses deux enfants 
à Winterthur et parle le suisse-
allemand, l'albanais et l'anglais
Monteur, technicien et planificateur 
en chauffage de formation, il renforce 
notre équipe de vente dans la région 
de Zurich et de la Suisse orientale. 
Depuis le 1er juillet, il met ses 
connaissances à disposition en tant 

qu'ingénieur de vente chez IMI.
Il ne s'occupe pas seulement de son propre portefeuille de clients, 
mais soutient également notre activité de projets Control & 
Actuation. Perparim remplit parfaitement toutes les conditions 
requises pour ce nouveau poste !
Toute l'équipe IMI souhaite à Perparim le meilleur pour ses projets 
et lui souhaite beaucoup de satisfaction dans son travail !


